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ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ìîíòàæ è ïóñê â ýêñïëóàòàöèþ ýòîãî èçäåëèÿ äîëæåí ïðîèçâî-

äèòüñÿ òîëüêî ñïåöèàëèñòàìè, êîòîðûå çíàêîìû ñ îñîáåííîñòÿìè

åãî ìîíòàæà, íàëàäêè è ýêñïëóàòàöèè. Íàäëåæàùèå óñëîâèÿ òðàíñ-

ïîðòèðîâêè è õðàíåíèÿ ÿâëÿþòñÿ îáÿçàòåëüíûìè.

Äîëæíû áûòü îáåñïå÷åíû ñîîòâåòñòâóþùèå ìåðû çàùèòû ïðîòèâ

îïàñíûõ ñèòóàöèé â çîíå ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà, èñòî÷íèêàìè

êîòîðûõ ìîãóò áûòü ðåãóëèðóåìàÿ ñðåäà, äàâëåíèå èñïîëíèòåëü-

íîãî ñèãíàëà è ïîäâèæíûå äåòàëè ìåõàíèçìà.

Ïðè ïîäêëþ÷åíèè ê èñòî÷íèêó ïðèòî÷íîãî âîçäóõà ïîä äàâëåíèåì,

ìîãóùèì ñîçäàâàòü íåäîïóñòèìûå ïåðåìåùåíèÿ è óñèëèÿ â ïíåâ-

ìàòè÷åñêîì ïðèâîäå, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ñîîòâåòñòâóþùóþ

ðåäóêöèîííóþ ñòàíöèþ äëÿ îãðàíè÷åíèÿ äàâëåíèÿ âîçäóõà ïèòà-

íèÿ.

!

 См.прилагаемые инструкции по безопасности.
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå · Âñå äàâëåíèÿ â áàðàõ (èçáûòî÷íîå äàâëåíèå)

Ðåãóëèðóåìàÿ âåëè÷èíà

(äèàïàçîí õîäà) â ìì

7,5 äî 60

ñ óäëèíèòåëüíûì ðû÷àãîì 90

Çàäàþùàÿ âåëè÷èíà

Ðàçáèâêà íà ïîääèàïàçîíû 0 äî 50 %

èëè 50 äî 100 øèðèíû äèàïàçîíà

çàäàþùåé âåëè÷èíû

(ïðè äëèíå õîäà äî 50 ìì)

4 äî 20 ìÀ Âíóòðåííåå ñîïðîòèâëåíèå Ri ïðè 20 °Ñ îê. 200 Îì

4 äî 20 ìÀ

0 äî 20 ìA
Âíóòðåííåå ñîïðîòèâëåíèå Ri ïðè 20 °Ñ îê. 200 Îì

1 äî 5 ìA Âíóòðåííåå ñîïðîòèâëåíèå Ri ïðè 20 °Ñ îê. 880 Îì

ïðè èñêðîçàùèùåííîì èñïîëíåíèè Eex ia IIC

íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü ïàðàìåòðû, óêàçàííûå â cåðòèôèêàò

î Êîíôîðìàöèîííîì ñâèäåòåëüñòâå

Èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà Âûáîð ïî òàáëèöå 2

Ïíåâìîïèòàíèå Äàâëåíèå ïðèòî÷íîãî âîçäóõà îò 1,4 äî 6 áàð èëè îò 20 äî 90 psi

Äàâëåíèå èñïîëíèòåëüíîãî

ìïóëüñà ðst (âûõîäíîé ñèãíàë)
Ìàêñ. 0 äî 6 áàð èëè 0 äî 90 psi

Õàðàêòåðèñòèêà Ëèíåéíàÿ îñíîâíàÿ ôîðìà õàðàêòåðèñòèêè Îòêëîíåíèå îò

õàðàêòåðèñòèêè ïðè óñòàíîâêå ôèêñèðîâàííîé òî÷êè:<1,5%

Ãèñòåðåçèñ < 0,5 %

Çîíà íå÷óâñòâèòåëüíîñòè < 0,1 %

Íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ ðåâåðñèðóåìîå

Ïðîïîðöèîíàëüíàÿ çîíà Õð ïðè

äàâëåíèè ïðèòî÷íîãî âîçäóõà 1,4 áàð
îò 1 äî 3 % ñ ïðóæèíîé 1 è 2, îò 1 äî 1,5 % ñ ïðóæèíîé 3

Ïîòðåáëåíèå âîçäóõà â óñòà-

íîâèâøåìñÿ ðåæèìå, Õð = 1%

ïðè äàâë. ïèòàþùåãî âîçäóõà

1,4 áàð 0,19 ìn
3 /÷

ïðè äàâë. ïèòàþùåãî âîçäóõà

1,6 áàð 0,5 ìn
3 /÷

Ïîäà÷à âîçäóõà ïðè ∆p 1,4 áàð 3 ìn
3/÷ ïðè ∆p 6 áàð 8.5 ìn

3/÷

Âðåìÿ óñòàí. ñ ïðèâîäîì òèï 3271, Ì3 240 cì2: ≤1,8 ñ 350 cì2: ≤ 2,5 ñ 700 cì2: ≤10 ñ

Äîïóñêàåìàÿ òåìï. îêðóæ. ñðåäû –20 °C äî +70 °C 1)

Âëèÿíèå (Õð = 1%) òåìïåðàòóðû: < 0,03 %/°C ïíåâìîïèòàíèå: <0,3 %/0,1 áàð

Âëèÿíèå âèáðàöèè < 2% ïðè ÷àñòîòå îò 10 äî 150 Ãö è 1,5 g

Çàâèñèìîñòü îò ïðîñòðàíñòâåííîãî

ïîëîæåíèÿ ïðè ïåðåâîðîòå íà 180°
< 3,5 %

Âèä çàùèòû IP54 (IP65 ïðè ñïåöèàëüíîì èñïîëíåíèè)

Âåñ Îê. 1,2 êã

Ìàòåðèàëû Êîðïóñ: àëþìèíèåâîå ëèòü¸ ïîä äàâëåíèåì,

õðîìàòèðîâàííîå è ñ ïëàñòìàññîâûì ïîêðûòèåì

Âíåøíèå äåòàëè: êîððîçèîííîñòîéêàÿ ñòàëü

1) Åõ-èñïîëíåíèå ñì. ñåðòèôèêàò ÐÒÂ

Èñïîëíåíèÿ

Òèï 4763 − X 0 1 X 0 0 X X X X 0
Âçðûâîçàùèòà áåç 0

EEx ia IIC T6 1
Ex ia FM/CSA 3

Èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà 1 1

2 2
3 3

Ïíåâìàòè÷åñêèå ïðèñîåäèíåíèÿ G 1/4 1
NPT 1/4 3

Ýëåêòðè÷åñêèå ïðèñîåäèíåíèÿ Pg 13.5 ñèíèé 1
Pg 13.5 ÷¸ðíûé 2
Øòåïñåëüíûé ðàçúåì Harting 5

Çàäàþùàÿ âåëè÷èíà 4 ... 20 ìA 1 1
0 ... 20 ìA 2 2
1 ... 5 ìA 2 3



1. Óñòðîéñòâî è ïðèíöèï ðàáîòû

Ýëåêòðîïíåâìàòè÷åñêèé ïîçèöèîíåð

ïðåäíàçíà÷åí äëÿ êîîðäèíàöèè ïîëî-

æåíèÿ êëàïàíà (ðåãóëèðóåìàÿ ïåðåìåí-

íàÿ) è óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà (çàäàþ-

ùàÿ âåëè÷èíà). Ïðè ýòîì óïðàâëÿþùèé

ñèãíàë, ïîñòóïàþùèé îò ðåãóëèðóþùå-

ãî èëè óïðàâëÿþùåãî óñòðîéñòâà, ñðàâ-

íèâàåòñÿ ñ õîäîì èñïîëíèòåëüíîãî êëà-

ïàíà, è âûäàåòñÿ èñïîëíèòåëüíûé èì-

ïóëüñ â âèäå ïíåâìàòè÷åñêîãî äàâëå-

íèÿ (âûõîäíàÿ âåëè÷èíà).

Ïîçèöèîíåð ñîñòîèò èç ýëåêòðîïíåâ-

ìàòè÷åñêîãî ïðåîáðàçîâàòåëüíîãî áëî-

êà (21) è ïíåâìàòè÷åñêîãî óçëà ñ ðû÷à-

ãîì (1), âàëà (1.1) è èçìåðèòåëüíîé

ïðóæèíû, à òàêæå ðåãóëèðóþùåãî óçëà,

ñîñòîÿùåãî èç ñîïëà, îòðàæàòåëüíîé

ïëàñòèíû è óñèëèòåëÿ.

Ïîñòóïàþùèé îò ðåãóëèðóþùåãî óñòðîé-

ñòâà êîìàíäíûé ñèãíàë (âõîäíîé ñèã-

íàë), êîòîðûé ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñèã-

íàë ïîñòîÿííîãî òîêà, íàïðèìåð 4…20

ìÀ, ïîäàåòñÿ íà ýëåêòðîïíåâìàòè÷åñêèé

ïðåîáðàçîâàòåëüíûé áëîê (i/p-ïðåîá-

ðàçîâàòåëü) è ïðåîáðàçóåòñÿ òàì â

ïðîïîðöèîíàëüíûé ñèãíàë äàâëåíèÿ ðå.

Ïðè èçìåíåíèè ñèãíàëà òîêà ïðîïîð-

öèîíàëüíî èçìåíÿåòñÿ òàêæå ïîäâîäè-

ìîå â ïíåâìàòè÷åñêèé ðåãóëèðóþùèé

óçåë äàâëåíèå âîçäóõà ðå.

Â ñâîþ î÷åðåäü, äàâëåíèå âîçäóõà ðå

ñîçäàåò íà èçìåðèòåëüíîé ìåìáðàíå

ïåðåìåùàþùåå óñèëèå, êîòîðîå ñðàâ-

íèâàåòñÿ ñ óñèëèåì ïðóæèíû. Ïåðåìå-

ùåíèå èçìåðèòåëüíîé ìåìáðàíû (8) ïå-

ðåäà¸òñÿ ÷åðåç ïîäâèæíûé øòèôò (9.1)

íà çàñëîíêó (10.2), ðåãóëèðóÿ ñîïëî

(10.1). Èçìåíåíèÿ êîìàíäíîãî ñèãíàëà

ðå èëè ïîëîæåíèÿ êëàïàíà âûçûâàþò

èçìåíåíèå äàâëåíèÿ â ïîñëåäîâàòåëü-

íî âêëþ÷åííîì çà ñîïëîì óñèëèòåëå

(12), è îòðåãóëèðîâàííîå â íåì äàâëå-

íèå èñïîëíèòåëüíîãî èìïóëüñà ðst âû-

çûâàåò ïåðåìåùåíèå øòîêà êëàïàíà â

ïîëîæåíèå, ñîîòâåòñòâóþùåå çàäàþ-

ùåìó âîçäåéñòâèþ.

Ðåãóëèðóåìûé îáú¸ìíûé äðîññåëü (14)

è Õð-äðîññåëü (13) ñëóæàò äëÿ îïòèìè-

çàöèè êîíòóðà ðåãóëèðîâàíèÿ ïîçèöèî-

íåðà.

Ñìåííàÿ èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà (6)

ïîäáèðàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íîìè-

íàëüíûì õîäîì øòîêà è íîìèíàëüíûì

äèàïàçîíîì çàäàþùåé âåëè÷èíû.

4

Ðèñ. 2 · Âèä ïîçèöèîíåðà ñî ñíÿòîé êðûøêîé
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6.1 Óïîðíûé óãîëîê

7. Êðåï¸æíûé âèíò

8. Èçìåðèòåëüíàÿ ìåìáðàíà

9. Ìåìáðàííûé äèñê

9.1 Ïîäâèæíûé øòèôò

10. Îïîðà ñîïëà

10.1 Ñîïëî

10.2 Çàñëîíêà

11 Êðûøêà

1 Ðû÷àã ïåðåäà÷è õîäà

êëàïàíà

1.1 Âàë

2 Øòèôò

2.1 Ãàéêà

3 Âòóëêà

4 Óñòàíîâêà òî÷êè íóëÿ

5 Êðåïåæíûé âèíò

6 Èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà

12 Óñèëèòåëü

13 Õð-äðîññåëü

14 Îáú¸ìíûé äðîññåëü Q

15 Îòâåðñòèå ïîä êðåï¸æíûé

âèíò

16. Ïëàñòèíà äëÿ ìîíòàæà íà øòîê

ïðèâîäà èëè êëàïàíà

21 I/p-ïðåîáðàçîâàòåëüíûé áëîê

Ðèñ. 3 · Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà

Output

Supply

21

Õîä

Ðàñïîëîæåíèå ñîïëà è çàñëîíêè ïðè

îáðàòíîì íàïðàâëåíèè äåéñòâèÿ <>
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2. Ìîíòàæ ïîçèöèîíåðà

Äëÿ ìîíòàæà ïîçèöèîíåðà íà êëàïàíû â

èñïîëíåíèè ñ ëèòûì ôîíàð¸ì ïðèìåíÿ-

þòñÿ ìîíòàæíûå äåòàëè ïîä èíäåêñîì

1400-5745, íà êëàïàíû â ñòåðæíåâîì

èñïîëíåíèè (ñ ðàñïîðíûì áîëòîì) –

äîïîëíèòåëüíî ê ìîíòàæíîìó êîì-

ïëåêòó 1400-5745 òðåáóåòñÿ ìîíòàæíûé

êîìïëåêò 1400-5342.

Ïåðåä òåì, êàê ïðîèçâåñòè ìîíòàæ

ïîçèöèîíåðà, íåîáõîäèìî îïðåäåëèòü

òðåáóåìóþ êîîðäèíàöèþ ïîçèöèîíåðà

è ñåðâîïðèâîäà, ïîñêîëüêó íàâåñêó íà

êëàïàí ìîæíî ïðîèçâîäèòü ñïðàâà èëè

ñëåâà.

Ïðè ìîíòàæå äîëæíà ñîáëþäàòüñÿ ñîîò-

âåòñòâóþùàÿ ñõåìà êîìïîíîâêè ñîãëà-

ñíî ðèñ. 7 – 10 â ï. 4.1.

2.1. Ìîíòàæ íà êëàïàí â èñïîëíåíèè ñ

ëèòûì ôîíàð¸ì (ðèñ. 4)

Ïðèêðåïèòü âèíòàìè (21) ïëàñòèíó (20)

ê íàðóæíîé ìóôòå (22) êëàïàíà. Ñíÿòü

êðûøêó ïîçèöèîíåðà, îòâåðíóâ êðåïÿ-

ùèå å¸ âèíòû, è ïðèêðåïèòü ê ôîíàðþ

êëàïàíà êðåïåæíûì âèíòîì (15). Ïðè

ýòîì íåîáõîäèìî ïðîñëåäèòü, ÷òîáû

øòèôò (2) áûë çàâåäåí â ïðîâîëî÷íûé

ñòÿæíîé çàìîê è òåì ñàìûì ïðèæàò ê

ïëàñòèíå (20).

2.2 Ìîíòàæ íà êëàïàí ñòåðæíåâîãî

èñïîëíåíèÿ (ðèñ. 5)

Ïðèêðåïèòü ïëàñòèíó (20) âèíòàìè (21)

ñî ñìåùåíèåì îò öåíòðà ê óêàçàòåëþ

õîäà (24) ñòåðæíÿ êîíóñà êëàïàíà (23).

Íàëîæèòü îïîðíûé êðîíøòåéí (28) è

íàæèìíóþ ïëàñòèíó (26) íà áîêîâîé

ñòåðæåíü êëàïàíà (27) è ñëåãêà ñòÿíóòü

âèíòàìè. Ñäâèíóòü îïîðíûé êðîí-

øòåéí, òàê ÷òîáû ïðè ïåðåìåùåíèè

êëàïàíà äî ïîëîâèíû äëèíû õîäà

ñåðåäèíà ïëàñòèíû (20) ñîâìåñòèëàñü ñ

îñüþ êðîíøòåéíà (28). Çàòÿíóòü âèíòû

êðåïëåíèÿ îïîðíîãî êðîíøòåéíà è

íàæèìíîé ïëàñòèíû; â çàêëþ÷åíèå,

çàêðåïèòü ïîçèöèîíåð íà îïîðíîì

êðîíøòåéíå êðåï¸æíûì áîëòîì (15).

Ïðè ýòîì ïðîñëåäèòü, ÷òîáû øòèôò (2)

áûë çàâåä¸í âíóòðü ïðîâîëî÷íîãî

ñòÿæíîãî çàìêà è òåì ñàìûì ïðèæàò ê

ïëàñòèíå (20).

2.3 Êðûøêà êîðïóñà

Ïðè ìîíòàæå êëàïàíà ñ óñòàíîâëåííûì

íà íåì ïîçèöèîíåðîì íåîáõîäèìî

ïðîñëåäèòü, ÷òîáû ïðîáêà âîçäóøíîãî

îòâåðñòèÿ â êðûøêå êîðïóñà áûëà

îáðàùåíà êíèçó.

Ðèñ. 5 · Ìîíòàæ íà ñòåðæíåâîé êëàïàíÐèñ. 4 · Ìîíòàæ íà êëàïàí ñ ëèòûì

ôîíàðåì

1 Ðû÷àã

2 Øòèôò

2.1 Ãàéêà

15 Êðåï¸æíûé áîëò

20 Ïëàñòèíà

21 Áîëò

22 Ìóôòà

23 Øòîê êîíóñà êëàïàíà

24 Óêàçàòåëü õîäà êëàïàíà

26. Ïðèæèìíàÿ ïëàñòèíà

27. Áîêîâîé ñòåðæåíü êëàïàíà

28. Îïîðíûé êðîíøòåéí



3. Ïîäêëþ÷åíèå

Ïðè ýëåêòðè÷åñêîé óñòàíîâêå

äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ ýëåêòðî-

òåõíè÷åñêèå íîðìû è ïðàâèëà

òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ñòðàíû

ïîëüçîâàòåëÿ.

Â Ãåðìàíèè ýòî íîðìû VDE è

ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè

ïðîôåññèîíàëüíîãî ñîþçà.

Â îòíîøåíèè ìîíòàæà è óñòà-

íîâêè âî âçðûâîîïàñíûõ ïî-

ìåùåíèÿõ äåéñòâóþò íîðìû

EN 60079-14: 1997; VDE 0165

×àñòü 1/8.98.

Â îòíîøåíèè ïîäêëþ÷åíèÿ ê

èñêðîáåçîïàñíûì ýëåêòðè÷å-

ñêèì öåïÿì äåéñòâóþò äàí-

íûå, ñîäåðæàùèåñÿ â Êîíôîð-

ìàöèîííîì ñâèäåòåëüñòâå.

Îøèáî÷íûå ñîåäèíåíèÿ ïðè

ýëåêòðè÷åñêîé óñòàíîâêå ìî-

ãóò ïðèâåñòè ê ïîòåðå âçðûâî-

çàùèòû.

Â êà÷åñòâå äîïîëíèòåëüíûõ ïðèíàäëå-

æíîñòåé ìîæíî çàêàçàòü:

Êàáåëüíûé âèíòîâîé íàêîíå÷íèê PG 13,5

×¸ðíûé íîìåð ïî êàòàëîãó 1400-6781

Ñèíèé íîìåð ïî êàòàëîãó 1400-6782

Àäàïòåð PG 13,5 ïîä ðåçüáó 1/2″ NPT:

Ìåòàëëè÷åñêèé (áåç ëàêîêðàñî÷íîãî

ïîêðûòèÿ, ìåòàëëèçèðîâàííûé)

íîìåð ïî êàòàëîãó 1400-7109

Ëàêèðîâàííûé ñèíèì

íîìåð ïî êàòàëîãó 1400-7110

3.4 Ïíåâìàòè÷åñêîå ïîäñîåäèíåíèå
Ðàçú¸ìû äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ ê âîçäóõî-
ïðîâîäó âûïîëíåíû â âèäå Ðàçú¸ìû äëÿ
ïðèñîåäèíåíèÿ NPT èëè ISO 228/1-G1/4.
Ìîæíî èñïîëüçîâàòü îáû÷íûå ââ¸ðòíûå
øòóöåðà äëÿ ìåòàëëè÷åñêèõ èëè ìåäíûõ
òðóá èëè ïëàñòìàññîâûõ øëàíãîâ. Âîç-
äóõ ïèòàíèÿ äîëæåí áûòü ñóõèì, áåç ìà-
ñåë è ïûëè. Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü ïðà-
âèëà òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ ïðåä-
âêëþ÷åííûõ ðåäóêöèîííûõ ñòàíöèé. Ïå-
ðåä ïðèñîåäèíåíèåì ïðîèçâåñòè òùà-
òåëüíóþ ïðîäóâêó âîçäóõîïðîâîäîâ.
Äàâëåíèå èñïîëíèòåëüíîãî èìïóëüñà
(âûõîäíîé ñèãíàë) ïîäâîäèòñÿ ê ïðè-
âîäó ñ âåðõíåé èëè íèæíåé ñòîðîíû â
çàâèñèìîñòè îò êîìïîíîâêè ïî ðèñ.7–10.

Âíèìàíèå: Äàâëåíèå ïèòàþùåãî âîçäó-
õà äîëæíî áûòü îòðåãóëèðîâàíî íà 0,4
áàð âûøå êîíå÷íîãî çíà÷åíèÿ íîìèíàëü-
íîãî äèàïàçîíà (çàäàþùåãî) ñèãíàëà
(ñì. òàáëè÷êó ñ ïàñïîðòíûìè äàííûìè).

4. Îáñëóæèâàíèå – íàñòðîéêà ïîçè-
öèîíåðà

4.1 Êîîðäèíàöèÿ ïîçèöèîíåðà è ñåð-
âîïðèâîäà
Ïðè êîîðäèíàöèè ñåðâîïðèâîäà, çàäà-
þùåé âåëè÷èíû, íàïðàâëåíèÿ äåéñòâèÿ
è ìîíòàæíîãî ïîëîæåíèÿ ðóêîâîäñòâî-
âàòüñÿ ñõåìàìè íà ðèñ. 7–10.
Ïðè êàæäîé ïîñëåäóþùåé ïåðåíàëàä-
êå, íàïðèìåð, èçìåíåíèè íàïðàâëåíèÿ
äåéñòâèÿ êîíòóðà ïîçèöèîíåðà èëè ïå-
ðåíàëàäêå ñ ïðèâîäà «ïðóæèíà çàêðû-
âàåò» íà «ïðóæèíà îòêðûâàåò» èëè íà-
îáîðîò, íåîáõîäèìî òàêæå èçìåíåíèå
ìîíòàæíîãî ïîëîæåíèÿ ïîçèöèîíåðà.

4.1.1. Óñòàíîâêà è èçìåíåíèå íàïðàâ-
ëåíèÿ äåéñòâèÿ (ðèñ. 7–10 è ðèñ.11)
Ïðè íàðàñòàþùåì âõîäíîì ñèãíàëå (çà-
äàþùåé âåëè÷èíå) äàâëåíèå èñïîëíè-
òåëüíîãî èìïóëüñà pst ìîæåò áûòü íàðà-
ñòàþùèì (ðàâåíñòâî íàïðàâëåíèé >>)
èëè óáûâàþùèì (ðåâåðñèðîâàííûì <>).
Àíàëîãè÷íûì îáðàçîì, â ñëó÷àå óáûâà-
þùåãî âõîäíîãî ñèãíàëà ïðè ðàâåíñòâå
íàïðàâëåíèé äåéñòâèÿ << ïîëó÷àåòñÿ
óáûâàþùåå äàâëåíèå èñïîëíèòåëüíîãî
èìïóëüñà, à ïðè ðåâåðñèðîâàííîì íà-
ïðàâëåíèè äåéñòâèÿ îíî íàðàñòàþùåå.
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!

Âõîä: êîìàíä-

íûé ñèãíàë

4(0)…20 ìÀ

Ðèñ. 6 · Ýëåêòðè÷åñêèå ïðèñîåäèíå-

íèÿ

 См.прилагаемые инструкции по безопасности.



Íà çàñëîíêå (10.2) íàõîäÿòñÿ îòìåòêè äëÿ
èíäèêàöèè íàïðàâëåíèÿ äåéñòâèÿ (<< è
<>). Â çàâèñèìîñòè îò ïîëîæåíèÿ îòðà-
æàòåëüíîé ïëàñòèíû, âèäèìàÿ îòìåòêà
ïîêàçûâàåò óñòàíîâëåííîå íàïðàâëåíèå
äåéñòâèÿ.
Åñëè âèäèìàÿ îòìåòêà íå ñîîòâåòñòâóåò
òðåáóåìîìó íàïðàâëåíèþ äåéñòâèÿ èëè â
ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè èçìåíèòü íàïðàâ-
ëåíèå äåéñòâèÿ, ñëåäóåò ïîñòóïèòü êàê
óêàçàíî íèæå: Âûâåðíóòü âèíòû êðåï-
ëåíèÿ êðûøêè, ñíÿòü îïîðó ñîïëà (10)
âìåñòå ñ êðûøêîé. Óñòàíîâèòü îïîðó
ñîïëà ñ ïåðåâîðîòîì íà 180° âìåñòå ñ
êðûøêîé íà ìåñòî è çàêðåïèòü âèíòàìè.

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü ïðàâèëüíîå ïî-
ëîæåíèå îïîðû ñîïëà ñ çàñëîíêîé îòíî-
ñèòåëüíî îùóïûâàþùåãî øòèôòà (9.1)
ñîãëàñíî ðèñ.11.
Ïðè ïåðåíàëàäêå íàïðàâëåíèÿ äåéñò-
âèÿ ïîñëå îäíàæäû óñòàíîâëåííîé êî-
îðäèíàöèè ïîçèöèîíåðà è ñåðâîïðè-
âîäà ñëåäóåò èìåòü â âèäó, ÷òî êðîìå
ïåðåóñòàíîâêè îïîðû ñîïëà íåîáõî-
äèìî òàêæå èçìåíèòü ìîíòàæíîå ïîëî-
æåíèå ïîçèöèîíåðà. Ðàñïîëîæåíèå ðû-
÷àãà (1) îòíîñèòåëüíî ïëàñòèíû (20) ñ
ïðèëåãàíèåì ñâåðõó èëè ñíèçó ñîãëà-
ñíî ðèñ. 7 – 10 äîëæíî îáÿçàòåëüíî
ó÷èòûâàòüñÿ.
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Ïðèâîä: óñèëèå ïðóæèíû âûäâèãàåò øòîê ïðèâîäà/FA

Ïðèâîä: óñèëèå ïðóæèíû âòÿãèâàåò ïðèâîäíîé øòîê/FE

1

Ðèñ. 8

Íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ <>, ïðèñîåäèíåíèå ñïðàâà

Ðèñ. 7
Íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ <<, ïðèñîåäèíåíèå ñëåâà

Ðèñ. 10

Íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ <>, ïðèñîåäèíåíèå ñëåâà

Ðèñ. 9

Íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ >>, ïðèñîåäèíåíèå ñïðàâà

îïîðà ñîïëà

èçìåðèòåëüíàÿ
ïðóæèíàêðûøêà

çàñëîíêà
ïîäâèæíûé øòèôò

Ðàâåíñòâî íàïðàâëåíèé <<

íàðàñòàíèå/íàðàñòàíèå

Çàñëîíêà ïîä ïîäâèæíûì øòèôòîì

Íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ ðåâåðñèðîâàííîå

<> íàðàñòàíèå/óáûâàíèå

Çàñëîíêà ñâåðõó ïîäâèæíîãî øòèôòà
Ðèñ. 11 · Ïîëîæåíèå îïîðû ñîïëà

èíäèêàòîðíàÿ îòìåòêà



4.2 Íà÷àëüíàÿ òî÷êà äèàïàçîíà è
çàäàþùàÿ âåëè÷èíà
Íàâåñíîé ðû÷àã è âñòðîåííàÿ èçìåðè-

òåëüíàÿ ïðóæèíà ïîäáèðàþòñÿ â ñîîò-

âåòñòâèè ñ íîìèíàëüíîé äëèíîé õîäà

êëàïàíà è çàäàþùåé âåëè÷èíîé (âõîäíûì

ñèãíàëîì) ïî ïðèâåä¸ííîé íèæå òàáëèöå.

Â íîðìàëüíîì ñëó÷àå èíòåðâàë çàäàþùåé

âåëè÷èíû ñîñòàâëÿåò 100 % = 16 ìÀ.

Òîëüêî â ðåæèìå Split-range (ðèñ. 13) òðå-

áóåòñÿ ìåíüøèé èíòåðâàë, íàïðèìåð,

50 % = 8 ìÀ. Ïóò¸ì ñìåíû èçìåðèòåëüíîé

ïðóæèíû (ï. 4.5) ìîæíî â ïîñëåäóþùåì

èçìåíÿòü äèàïàçîí.

Ïðè íàñòðîéêå ïîçèöèîíåðà âåëè÷èíà õîäà

äîëæíà áûòü ñîãëàñîâàíà ñ çàäàþùåé

âåëè÷èíîé è íàîáîðîò. Ïðè çàäàþùåé

âåëè÷èíå, íàïðèìåð, 4…20 ìÀ, õîä

êëàïàíà äîëæåí îñóùåñòâëÿòüñÿ òàêæå â

ñâî¸ì ïîëíîì äèàïàçîíå 0…100 %. Ïðè

ýòîì íà÷àëüíàÿ òî÷êà ïðèõîäèòñÿ íà 4 ìÀ,

à êîíå÷íîå çíà÷åíèå – íà 20 ìÀ.

Â ðåæèìå Split-range ñèãíàë ðåãóëÿòîðà
äåëèòñÿ äëÿ óïðàâëåíèÿ äâóìÿ êëàïà-
íàìè òàê, ÷òî êàæäûé èç íèõ ïðè ïîëî-
âèííîì âõîäíîì ñèãíàëå ïåðåìåùàåòñÿ
íà ïîëíóþ äëèíó ñâîåãî õîäà (íàïðè-
ìåð, ïåðâûé êëàïàí íàñòðîåí íà 4…12
ìÀ, à âòîðîé – íà 12…20 ìÀ). Âî èçáå-
æàíèå ïåðåêðûòèÿ, ïðè íåîáõîäèìîñòè
ñëåäóåò ïðåäóñìîòðåòü çàïàçäûâàíèå
± 0,5 ìÀ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 13.
Òî÷êà íà÷àëà ðàáîòû (òî÷êà íóëÿ) óñòà-
íàâëèâàåòñÿ âèíòîì (4), èíòåðâàë çàäà-
þùåé âåëè÷èíû è, ñëåäîâàòåëüíî, êî-
íå÷íîãî çíà÷åíèÿ (êîíå÷íîé òî÷êè) –
øòèõòîì (2). Äëÿ íàñòðîéêè ñîåäèíèòü
âõîä óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà íà ñîåäè-
íèòåëüíûõ êëåììàõ (êëåììíîé êîëîä-
êå) ñ ãåíåðàòîðîì ñèãíàëîâ òîêà, à âõîä
âñïîìîãàòåëüíîé ýíåðãèè (ýíåðãèè ïè-
òàíèÿ) (îáîçíà÷åííûé íà ñõåìå êàê
Supply 9) ñ èñòî÷íèêîì ïðèòî÷íîãî âîç-
äóõà.
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20 mA4

îòêðûòèå

õîä

çàêðûòèå

çàäàþùàÿ âåëè÷èíà

âõîäíîé ñèãíàë

20 mA124

îòêðûòèå

õîä

çàêðûòèå
êëàïàí 1êëàïàí 2

Ðèñ. 13 · Ðåæèì Split-range äëÿ óïðàâëå-

íèÿ äâóìÿ ïðîòèâîõîäíûìè êëàïàíàìèÐèñ. 12 · Íîðìàëüíûé ðåæèì

Òàáëèöà 2

Íîìèíàëüíûé õîä,

ìì

Ìèí./ìàêñ. õîä,

ìì

Çàäàþùàÿ âåëè÷èíà

(âõîäíîé ñèãíàë)

Èçìåðèòåëüíàÿ

ïðóæèíà

Ñòàíäàðòíûå çíà÷åíèÿ õîäà êëàïàíîâ SAMSON ñ ðû÷àãîì I (äëèíà îò 40 äî 127 ìì)

15 7,5 äî 15 100 %

50 %

1

2

30 14 äî 32 100 %

50 %

2

3

60 30 äî 70 100 % 3

Óâåëè÷åííûå çíà÷åíèÿ õîäà ñ ðû÷àãîì I è óäëèíèòåëåì ðû÷àãà (äëèíà îò 40 äî 200 ìì)

20 7,5 äî 26 100 %

50 %

1

2

40 14 äî 50 100 %

50 %

2

3

>60 30 äî 90 100 % 3

çîíà
çàïàçäûâàíèÿ



4.3.Íàñòðîéêè íà êëàïàíå

4.3.1 Íàñòðîéêà äèàïàçîíà ïðîïîð-
öèîíàëüíîñòè Õð è ïîäà÷è âîçäóõà
(îáú¸ìíîãî äðîññåëÿ Q)

Âíà÷àëå óñòàíîâèòü çàäàþùóþ âåëè-
÷èíó íà âõîäå ïðèáëèçèòåëüíî íà 50%
å¸ äèàïàçîíà, çàòåì âðàùàòü âèíò
óñòàíîâêè òî÷êè íóëÿ (4) äî óñòàíîâêè
õîäà êëàïàíà ïðèáëèçèòåëüíî íà 50%
(äî ïåðåìåùåíèÿ êëàïàíà ïðèáëèçè-
òåëüíî íà 50% äëèíû õîäà).
Ïðè íàñòðîéêå Õð-äðîññåëÿ íåîáõîäè-
ìî ó÷èòûâàòü çàâèñèìîñòü äèàïçîíà ïðî-
ïîðöèîíàëüíîñòè îò äàâëåíèÿ ïðèòî÷-
íîãî âîçäóõà (äàâëåíèÿ âîçäóõà ïèòà-
íèÿ) ïî ðèñ.14. Ðåêîìåíäóåìàÿ íîðìàëü-
íàÿ óñòàâêà Õð ñîñòàâëÿåò îêîëî 3%.
Îáú¸ìíûé äðîññåëü Q óñòàíîâèòü íà
ñðåäíåå çíà÷åíèå, ïðè áîëüøèõ ïðè-
âîäàõ – îòêðûòü ïîëíîñòüþ.
Ïðîâåðèòü óãîë ðàçìàõà (áàëàíñèðà) è
áûñòðîòó ïåðåñòàíîâêè øòîêà êëàïàíà
ïóò¸ì êðàòêîâðåìåííîãî ïðèæàòèÿ èç-
ìåðèòåëüíîé ïðóæèíû (6) ê óïîðó.
Åñëè õîä äîëæåí áûòü áîëüøå, òî
ïðåæäå âñåãî ïîäðåãóëèðîâàòü ìîù-
íîñòü ïíåâìàòè÷åñêîãî ñèãíàëà íà âû-
õîäå ïîçèöèîíåðà îáú¸ìíûì äðîññå-
ëåì Q â ñîîòâåòñòâèè ñ íóæíûì ðå-
æèìîì ðàáî÷åãî õîäà êëàïàíà. Çàòåì, â
ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè, ïðîèçâåñòè
ïîäñòðîéêó Õð-äðîññåëÿ.

Âíèìàíèå. Íàñòðîéêà Õð-äðîññåëÿ âñå-

ãäà äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ äî íàñòðîéêè

íà÷àëüíîé òî÷êè. Ïîñëåäóþùåå èçìå-

íåíèå ïðèâîäèò ê ñìåùåíèþ íóëÿ!

Ñìåùåíèå íóëÿ ìîæåò ïðîèçîéòè òàêæå

ïðè èçìåíåíèè óñòàíîâëåííîãî äàâëå-

íèÿ âîçäóõà ïèòàíèÿ. Íà ýòîò ñëó÷àé,

ïðîâåðèòü óñòàâêó íóëÿ Zero ïðè

ðàáî÷èõ óñëîâèÿõ íà îáúåêòå è ïðè

íåîáõîäèìîñòè ïîäðåãóëèðîâàòü.

4.3.2. Íàñòðîéêà íà÷àëüíîé è êîíå÷-

íîé òî÷åê ïîä ïðèâîä

«Ïðóæèíà âûäâèãàåò øòîê ïðèâîäà/

FA»

Âíèìàíèå. Äëÿ òîãî, ÷òîáû èñïîëíè-

òåëüíûé ìåõàíèçì áûë ñïîñîáåí ðàç-

âèâàòü ïîëíîå óñèëèå çàêðûòèÿ, äîëæíî

îáåñïå÷èâàòüñÿ ïîëíîå óäàëåíèå

âîçäóõà èç ìåìáðàííîé êàìåðû ïðè

íèæíåì (ïðè ðàâåíñòâå íàïðàâëåíèé

<<) è âåðõíåì (ïðè ðåâåðñèðîâàííîì

íàïðàâëåíèè <>) çíà÷åíèè çàäàþùåãî

âîçäåéñòâèÿ.

Ïîýòîìó ïðè ðàâåíñòâå íàïðàâëåíèé

<< óñòàíîâèòü âõîäíîé ñèãíàë íà

ñëåãêà çàâûøåííóþ íà÷àëüíóþ òî÷êó

4,5 ìÀ, à ïðè ðåâåðñèðîâàííîì íàïðàâ-

ëåíèè <> óñòàíîâèòü çàíèæåííóþ íà-

÷àëüíóþ òî÷êó 19,5 ìÀ.

Â îñîáåííîñòè, ýòî êàñàåòñÿ ðåãóëÿ-

òîðîâ è çàäàþùèõ ñèñòåì, âûõîäíîé

ñèãíàë êîòîðûõ îãðàíè÷åí ïðåäåëàìè

4…20 ìÀ.

Íà÷àëüíàÿ òî÷êà (íóëü) (íàïð., 4 ìÀ)

Ïîâîðà÷èâàòü âèíò óñòàíîâêè íóëÿ (4)

äî íàñòóïëåíèÿ ñòðàãèâàíèÿ ñòåðæíÿ

êîíóñà èç ïîëîæåíèÿ ïîêîÿ (íàáëþäàòü

ïî óêàçàòåëþ õîäà). Ñáðîñèòü âõîäíîé

ñèãíàë íà ìÀ-ãåíåðàòîðå è ñíîâà ïî-

ñòåïåííî ïîâûñèòü, êîíòðîëèðóÿ, íà÷è-

íàåò ëè øòîê êëàïàíà ïåðåìåùàòüñÿ

ïðè 4,5 ìÀ; ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîèç-

âåñòè êîððåêòèðîâêó.

Êîíå÷íàÿ òî÷êà (äèàïàçîí), íàïð., 20

ìÀ

Ïîñëå òîãî êàê íà÷àëüíàÿ òî÷êà áóäåò

óñòàíîâëåíà, óâåëè÷èòü âõîäíîé ñèãíàë

(äîâåñòè ñèãíàë äî âåðõíåãî çíà÷åíèÿ).

Ïðè êîíå÷íîì çíà÷åíèè òî÷íî 20 ìÀ

øòîê êîíóñà êëàïàíà äîëæåí îñòàíî-

âèòüñÿ, ñîâåðøèâ ïðè ýòîì ïåðåìåùå-
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íèå íà 100% õîäà (íàáëþäàòü ïî

óêàçàòåëþ õîäà íà êëàïàíå!) Åñëè

êîíå÷íàÿ òî÷êà íå ñîãëàñóåòñÿ, íåîá-

õîäèìî ïðîèçâåñòè ïåðåñòàíîâêó

øòèõòà (2) äëÿ êîððåêòèðîâêè, êàê

óêàçàíî íèæå:

Ñäâèã øòèõòà ê êîíöó ðû÷àãà

→ Óâåëè÷åíèå äëèíû õîäà

→ Ñäâèã øòèõòà ê òî÷êå ïîâîðîòà

Óìåíüøåíèå äëèíû õîäà

Ïîñëå êîððåêòèðîâêè ñáðîñèòü âõîä-

íîé ñèãíàë è ñíîâà äîâåñòè äî âåðõíåãî

çíà÷åíèÿ. Ïðîâåðèòü ñíà÷àëà íà÷àëü-

íóþ òî÷êó, çàòåì êîíå÷íóþ òî÷êó. Ïîâ-

òîðÿòü êîððåêòèðîâêó äî òî÷íîé íà-

ñòðîéêè îáåèõ òî÷åê.

4.3.3. Íàñòðîéêà íà÷àëüíîé è êîíå÷-

íîé òî÷åê ïîä ïðèâîä

«Ïðóæèíà âòÿãèâàåò ïðèâîäíîé

øòîê/FE»

Âíèìàíèå. Ïðè ïðèâîäå FE ìåìáðàí-

íàÿ êàìåðà ïðè âåðõíåì êîíå÷íîì

çíà÷åíèè çàäàþùåé âåëè÷èíû (20 ìÀ) è

íàïðàâëåíèè äåéñòâèÿ <<, à òàêæå ïðè

íèæíåì êîíå÷íîì çíà÷åíèè (4 ìÀ)

çàäàþùåé âåëè÷èíû è íàïðàâëåíèè

äåéñòâèÿ <> äîëæíà íàõîäèòüñÿ ïîä

òàêèì äàâëåíèåì óïðàâëÿþùåãî ñèãíà-

ëà, êîòîðîå äîñòàòî÷íî äëÿ ïëîòíîãî

çàêðûòèÿ êëàïàíà äàæå ïðè íàëè÷èè

äàâëåíèÿ ïåðåä êëàïàíîì ñî ñòîðîíû

ñèñòåìû. (Òðåáóåìîå äàâëåíèå èñïîë-

íèòåëüíîãî èìïóëüñà óêàçàíî íà ýòè-

êåòêå, íàêëååííîé íà ïîçèöèîíåð).

Òðåáóåìîå äàâëåíèå óïðàâëÿþùåãî

ñèãíàëà îðèåíòèðîâî÷íî âû÷èñëÿåòñÿ

ïî ñëåäóþùåé õîðìóëå:

Òðåá. äàâë. èñï.

èìïóëüñà [áàð] =
d p

4 A

2 ⋅ ⋅
⋅
π ∆

+ Fbe + 0,4

d = äèàìåòð ñåäëà [ñì]

∆ð = ïåðåïàä äàâëåíèÿ ð1 – ð2 [áàð]

À = ðàáî÷àÿ ïëîùàäü ïðèâîäà [ñì2]

Fbe= êîíå÷íîå çíà÷åíèå äèàïàçîíà

= óñèëèÿ ïðóæèíû (êîíå÷íîå çíà-

= ÷åíèå íîìèíàëüíîãî äèàïàçîíà

= ñèãíàëà) ïðèâîäà [áàð].

Ïðè îòñóòñòâèè äàííûõ, äàâëåíèå óïðàâ-

ëÿþùåãî ñèãíàëà îïðåäåëÿåòñÿ ñëåäó-

þùèì îáðàçîì:

òðåá. äàâëåíèå óïð. ñèãíàëà = êîíå÷-

íîå çíà÷åíèå äèàïàçîíà óñèëèÿ ïðó-

æèíû +1 áàð

Íà÷àëüíàÿ òî÷êà, íàïðèìåð 20 ìÀ

Óñòàíîâèòü âõîäíîé ñèãíàë íà 20 ìÀ ñ

ïîìîùüþ ìÀ-ãåíåðàòîðà. Ïîâåðíóòü

âèíò óñòàíîâêè íóëÿ (4) äî ñòðàãèâàíèÿ

êëàïàíà èç èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ.

Óâåëè÷èòü âõîäíîé ñèãíàë è ïîñòåïåí-

íî ñíîâà óìåíüøèòü åãî äî 20 ìÀ, êîí-

òðîëèðóÿ, íà÷èíàåòñÿ ëè ïåðåìåùåíèå

êëàïàíà òî÷íî ïðè 20 ìÀ.

Ñêîððåêòèðîâàòü îòêëîíåíèå âèíòîì

óñòàíîâêè íóëÿ (4): ïðè ïîâîðîòå âèíòà

âëåâî ñòðàãèâàíèå êëàïàíà èç êðàéíåãî

ïîëîæåíèÿ ïðîèñõîäèò ðàíüøå, ïðè

ïîâîðîòå âïðàâî – ïîçæå

Êîíå÷íàÿ òî÷êà (äèàïàçîí), íàïðè-

ìåð, 4 ìÀ

Ïîñëå òîãî êàê òî÷êà íà÷àëà ðàáîòû áó-

äåò óñòàíîâëåíà, äîâåñòè ñèãíàë äî 4 ìÀ

ñ ïîìîùüþ ìÀ-ãåíåðàòîðà. Òî÷íî ïðè

êîíå÷íîì çíà÷åíèè 4 ìÀ ñòåðæåíü êîíó-

ñà êëàïàíà äîëæåí îñòàíîâèòüñÿ, ñî-

âåðøèâ ïðè ýòîì ïåðåìåùåíèå íà 100

õîäà (íàáëþäàòü ïî óêàçàòåëþ õîäà íà

êëàïàíå!)

Åñëè êîíå÷íàÿ òî÷êà íå ñîãëàñóåòñÿ,

íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè êîððåêòèðîâêó

ïóòåì ïåðåñòàíîâêè øòèõòà (2).

Ïîñëå êîððåêòèðîâêè ñíîâà óñòàíîâèòü

âõîäíîé ñèãíàë íà 20 ìÀ.

Ñíîâà ïîâåðíóòü âèíò óñòàíîâêè íóëÿ

(4) äî ïîëó÷åíèÿ ïîêàçàíèÿ òðåáóåìîãî

óïðàâëÿþùåãî äàâëåíèÿ íà êîíòðîëü-

íîì ìàíîìåòðå.

4.4.Ñìåíà èçìåðèòåëüíîé ïðóæèíû

(ðèñ. 3)

Ïðè íåîáõîäèìîñòè èçìåíåíèÿ

äèàïàçîíà èëè ïåðåíàëàäêè íà ðåæèì

Split-range, ñìåíèòü èçìåðèòåëüíóþ

ïðóæèíó â ñëåäóþùåì ïîðÿäêå:
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Ñíà÷àëà âûâåðíóòü âèíò (7) êðåïëåíèÿ

ïðóæèíû, çàòåì îòâåðíóòü âèíò ñ âíó-

òðåííèì øåñòèãðàííèêîì â ãîëîâêå (5)

è âûäâèíóòü ðû÷àã ñ âàëîì.

Çàìåíèòü ïðóæèíó, çàòåì âñòàâèòü ðû-

÷àã ñ âàëîì, ïðîïóñòèâ èõ ÷åðåç âòóëêó

(3), êîðïóñ è óïîðíûé óãîëîê (6.1).

Çàêðåïèòü ïðóæèíó âèíòîì (7).

Ñäâèíóòü óïîðíûé óãîëîê è âàë äðóã ê

äðóãó, òàê ÷òîáû âèíò (5) ñîâìåñòèëñÿ ñ

ëûñêîé âàëà. Çàòÿíóòü âèíò (5). Ìåæäó

ðû÷àãîì (1) è âòóëêîé (3), à òàêæå èçìå-

ðèòåëüíîé ïðóæèíîé (6) è êîðïóñîì

äîëæåí áûòü ïðåäóñìîòðåí ëþôò 0,05-

0,15 ìì

5. Ïåðåîñíàñòêà ýëåêòðîïíåâìàòè÷å-

ñêîãî ïîçèöèîíåðà

Ýëåêòðîïíåâìàòè÷åñêèé ïîçèöèîíåð

ìîæåò áûòü ïåðåîáîðóäîâàí â ïíåâìà-

òè÷åñêèé ïîçèöèîíåð òèïà 4765 ñ ïî-

ìîùüþ ñîîòâåòñòâóþùåãî êîìïëåêòà

ïåðåîñíàñòêè.

Äëÿ ïîçèöèîíåðà, ïåðåîñíàù¸ííîãî

íà òèï 4765, äåéñòâèòåëüíî Ðóêîâîä-

ñòâî ïî ìîíòàæó è îáñëóæèâàíèþ ÅÂ

1-8359.

Íåîáõîäèìûé êîìïëåêò ïåðåîñíàñòêè:

Ïîä G-ðåçüáîâîå ïðèñîåäèíåíèå

íîìåð ïî êàòàëîãó 1400-6724

Ïîä NPT-ðåçüáîâîå ïðèñîåäèíåíèå

íîìåð ïî êàòàëîãó 1400-6725

Îòâåðíóòü êðåï¸æíûå âèíòû è ñíÿòü

i/ð-áëîê ñ ïå÷àòíîé ñõåìîé (ïëàòîé âû-

âîäîâ) ñ êîðïóñà, âûâåðíóòü ââ¸ðòíûé

ïåðåõîäíèê (çàãëóøêó øòóöåðíîãî

ââîäà.)

Ïëîòíî ââåðíóòü ñîåäèíèòåëüíûé íèï-

ïåëü èç êîìïëåêòà ïåðåîñíàñòêè â êîð-

ïóñ, ïðåäâàðèòåëüíî íàñàäèâ ãèáêóþ

òðóáêó.

Óñòàíîâèòü óïëîòíèòåëüíûé ýëåìåíò â

ñîåäèíèòåëüíóþ ïëàòèíó è çàêðåïèòü

å¸ â êîðïóñå âèíòàìè.

Ñâîáîäíûé êîíåö øëàíãà íàäâèíóòü íà

ñîåäèíèòåëüíóþ ïëàòèíó.
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Ðèñ. 15 · Ïåðåîñíàñòêà

1 Âõîäíîé øòóöåð

2 Êëåììíàÿ ïëàòà

3 I/ð-áëîê

4 Ñîåäèíèòåëüíûé íèïïåëü

5 Ãèáêàÿ òðóáêà

6 Ñîåäèíèòåëüíàÿ ïëàñòèíà

7 Óïëîòíèòåëüíûé ýëåìåíò

Òèï 4763 Òèï 4765



7. Ðàçìåðû â ìì

13

157

43

47

15

2,
5

PG 13,5

Îòâåðñòèå ñ

ðåçüáîé G 1/8 ïðè

èñïîëíåíèè êîðïó-

ñà ñ G-ðåçüáîâûì

ñîåäèíåíèåì èëè

ðåçüáîé NPT 1/8 ïðè

èñïîëíåíèè êîðïó-

ñà ñ NPT-ðåçüáîâûì

ñîåäèíåíèåì

6. Äîïîëíèòåëüíûå êîìïëåêòóþùèå äåòàëè, ìîíòàæíûå äåòàëè

Íîìåð ïî êàòàëîãó

Èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà 1

Èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà 2

Èçìåðèòåëüíàÿ ïðóæèíà 3

Ðû÷àã I

Óäëèíèòåëü äëÿ ðû÷àãà

Íàâåñíîé ìàíîìåòð

Íàâåñíîé ìàíîìåòð, áåç ñîäåðæàíèÿ ìåäè

1190-0736

1190-0737

1190-0738

1690-6469

1400-6716

1400-6718

1400-6719

Ìîíòàæíûé êîìïëåêò ïîä êëàïàíû ñ ëèòûì ôîíàð¸ì ïî ÍÀÌÓÐ

Ñòåðæíåâûå êëàïàíû ïî ÍÀÌÓÐ ïîä äèàìåòð øòîêà îò 18 äî

35 ìì

1400-5745

m1400-5345 è

1400-5342

Êîìïëåêò çàïàñíûõ ÷àñòåé ñ óïëîòíåíèÿìè è ìåìáðàíàìè 1400-6792

Êîìïëåêò ïåðåîñíàñòêè íà âèä çàùèòû IÐ 65

(ïîäðîáíîñòè â áðîøþðå Samsomatic Z 900-7)

1790-7408

Ïîëåçíàÿ äëèíà

ðû÷àãà I:

Îò 40 äî 127 ìì

(ñ óäëèíèòåëåì –

îò 40 äî 200 ìì)

Ïíåâìàòè÷åñêèå

ñîåäèíåíèÿ:

ISO-228/1-G1/4 èëè
1/4 -18 NPT

âõîäíîé ñèãíàë

âûõîäíîé ñèãíàë

36

âîçäóõ ïèòàíèÿ
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Инструкция по технике безопасности позиционеров, 
имеющих сертификат ATEX

Инструкция по технике безопасности соответствует разделу 30 EN 60079-0:2009

1 Важная инструкция по технике 
безопасности

Монтаж и пуск в эксплуатацию прибора могут осу-
ществлять только обученные и опытные специ-
алисты, имеющие право на проведение монтаж-
ных, пусконаладочных работ и на эксплуатацию 
такого оборудования.

Под специалистами настоящей инструкцией под-
разумеваются лица, которые на основе своего 
специального образования и опыта, а также зна-
ний действующих норм и стандартов, регламенти-
рующих их работу, могут предусмотреть возмож-
ные угрозы безопасности персонала.

При работе с приборми в исполнении с взрывоза-
щитой персонал должен иметь необходимое об-
разование или свидетельство, подтверждающее 
право работы с взрывозащищенными приборами 
во взрывоопасных зонах.

Следует принять необходимые меры по предот-
вращению угроз безопасности, которые могут 
быть обусловлены свойствами и давлением рабо-
чей среды, а также управляющим давлением на 
приводе и подвижными частями механизмов.

Если из-за чрезмерного питающего давления в 
исполнительном приводе могут возникать недо-
пустимые перемещения или усилия перестановки, 
такое давление следует предварительно ограни-
чивать в редукционных станциях.

Соответственно должны быть предусмотрены спе-
циальная транспортировка и хранение таких при-
боров.

2 Электрические подключения

При выполнении электрического подключения 
прибора следует руководствоваться действующи-
ми электротехническими предписаниями и мест-
ными правилами техники безопасности.

При установке и монтаже во взрывоопасных зонах 
действуют нормы EN 60079-14: 2008; VDE 0165-1 

Взрывоопасная атмосфера – Схема электроуста-
новки, Выбор и Монтаж.

ВНИМАНИЕ! 
Необходимо строго придерживаться назначений 
клемм, указанных в сертификате. Изменение на-
значения клемм может сделать взрывозащиту 
неэффективной.

Запрещается ослабление эмалированных винтов 
внтури или на корпусе.

Для взаимоподключения внутренне безопасного 
электрического оборудования применяются до-
пустимые максимальные значения, указанные в 
сертификате испытанный типа EC (Ui или Uo, Ii или 
Io, Pi или Po, Ci или Co, и Li или Lo).

3 Выбор кабелей и проводов

Чтобы установить внутренне безопасные конту-
ры, необходимо соблюдать пункт 12 стандарта 
EN 60079-14: 2008 0165-1. 

Чтобы использовать многожильные кабели или 
линии с более чем одним внутренне безопасном 
контуром, см.пункт 12.2.2.7. Радиальная толщина 
провода для обычных изоляционных материалов 
(например, полиэтилена) не должна быть меньше 
0,2 мм. Диаметр отдельного провода в тонкожиль-
ном проводе не должен быть менее 0,1 мм. Не-
обходимо защитить концы провода от сплетения, 
например, с помощью обжимной втулки для фик-
сации концов проводов. При подключении устрой-
ства двумя отдельными кабелями, может быть 
установлен дополнительный кабельный ввод. Не-
используемые кабельные вводы должны быть гер-
метично закрыты заглушками.

Устройства, используемые при температурах ниже 
–20 °C, должны оснащаться металлическими ка-
бельными вводами.
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4 Оборудование, используемое в зоне 2/
зоне 22

Контуры оборудования с тимом защиты Ex nA 
(неискрообразующее оборудование) согласно EN 
60079-15:2003 могут быть подключены, прерваны 
или коммутированы при наличии тока только во 
время монтажа, работы или ремонта. Оборудова-
ние, подключенное к энергоограниченным конту-
рам с типом защищенности EEx nL (энергоограни-
ченное оборудование) согласно EN  60079-15:2003 
может быть коммутировано при обычных условиях 
работы.

Для внутренних соединений оборудования с энер-
гоограниченными контурами с типом защищенно-
сти EEx nL IIC/IIB применяются максимально до-
пустимые значения, указанные в сертификатах по 
взрывозащите конкретной страны.

5 Обслуживание взрывозащищенных 
устройств

Если требуется обслуживание детали позиционе-
ра, на которой основывается взрывозащита, пози-
ционер запрещается возвращать в эксплуатацию 
до тех пор, пока данное устройство не осмотрит 
эксперт на предмет выполнения требований взры-
возащиты и не выдаст сертификат, подтверждаю-
щий выполнение требований взрывозащиты, или 
поставит на устройстве штамп соответствия. Ос-
мотр экспертом не требуется, если производитель 
выполняет стандартную проверку устройства пе-
ред возвратом его в эксплуатацию. Взрывозащи-
щенные компоненты могут быть заменены только 
оригинальными, проверенные компонентами от 
производителя.

Устройства, которые уже использовались вне 
опасных зон и предназначены для использования 
в опасных зонах в будущем, должны соответство-
вать требованиям безопасности для отремонти-
рованных устройств. Перед использованием они 
должны быть проверены согласно спецификаци-
ям, предусмотренным для «Ремонта взрывозащи-
щенных устройств».

 Техническое обслуживание, калибровка и 
работа с позиционерами

Для проверки или калибровки аппарата соеди-
нение с искробезопасными электрическими кон-
турами должно выполняться только с помощью 
искробезопасных калибраторов тока/напряжения 

для исключения любого повреждения частей, ка-
сающихся взрывозащиты.

Необходимо соблюдать максимальные значения 
для искробезопасных контуров, указанные в до-
пусках.
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